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1 Tekniska data

KERN ALJ 160-4A ALJ 200-5DA
Kapacitet (Max) 160 g 82 ¢g/220 g
Skaldel (d) 0,1 mg 0,01 mg/0,1 mg
Upprepbarhet 0,1 mg 0,04 mg/0,1 mg
Linearitet +0,3 mg 10,1 mg/0,2 mg
Signalens stigtid (typisk) 4s 6s
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 1mg 1 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 10 mg 10 mg
forhallanden

Uppvarmningstid

8h

Justeringsvikt

invandig

Antal referensstycken vid
rékning av antalet stycken

10, 25, 50, 100, fritt valbart

Jednostki wagowe

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,
tl (Hongkong), tl (Singapur, Malaysia), tl (Tajwan), pen

Stromforsorjning

24 VAC, 500 mA

Arbetstemperatur

+5°C .... +35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Holje (B x D x H) mm

210 x 340 x 330

Vindskyddets matt

160 x 140 x 205
(invandiga)

160 x 170 x 225
(invandiga)

(S x G xW)mm 190 x 195 x 225 190 x 195 x 225
(utvandiga) (utvandiga)

Vagplatta (rostfritt stal) @ 80 mm

Vikt (netto) kg 6,5 kg 7 kg

Granssnitt RS-232C

Fororeningsgrad 2

Overspanningskategori kategori Il

Monteringshdjd éver havets yta upp till 4000 m

Uppstallningsplats

endast inomhus
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KERN ALJ 250-4A ALJ 310-4A ALJ 500-4A
Kapacitet (max) 2509 31049 5109
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.1 mg 0.1 mg 0.1 mg
Upprepbarhet 0.1 mg 0.1 mg 0.2 mg
Linearitet + 0.3 mg +0.3mg + 0.4 mg
Signalens stigtid (typisk) 4 sek. 4 sek. 4 sek.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 1mg 1mg 1 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 10 mg 10 mg 10 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 8 timmar

Justeringsvikt intern

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,

tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

24V AC, 500 mA

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Hoélje (B x D x H) mm

210 x 340 x 330

Vindskydd mm

160 x 140 x 205 (invandiga)
190 x 195 x 225 (utvandiga)

Vagplatta (rostfritt stal) @ 80 mm
Totalvikt kg (netto) 6.5 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN ALJ 160-4AM AR EEUA A
Kapacitet (max) 1609 250 ¢
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.1 mg 0.1 mg
Upprepbarhet 0.1 mg 0.1 mg
Linearitet +0.3mg +0.3mg
Signalens stigtid (typisk) 4 sek. 4 sek.
Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i 0,1 mg 0,1 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i normala 1 mg 1 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 8 timmar

Justeringsvikt

enhet

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g

Stromforsorjning

24V AC, 500 mA

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Hoélje (B x D x H) mm

210 x 340 x 330

Vindskydd mm

160 x 140 x 205 (invandiga)
190 x 195 x 225 (utvandiga)

Vagplatta (rostfritt stal) @ 80 mm
Totalvikt kg (netto) 5.7 6.7
Granssnitt RS 232C
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KERN ALS 160-4A ALS 250-4A
Kapacitet (max) 160 g 250 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.1 mg 0.1 mg
Upprepbarhet 0.1 mg 0.1 mg
Linearitet + 0.3 mg +0.3mg
Signalens stigtid (typisk) 4 sek. 4 sek.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 1 mg 1 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 10 mg 10 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 8 timmar
Rekommenderad justeringsvikt,

ej adderad (klass) 150 g (E2) 2009 (E2)

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,
tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

24V AC, 500mA

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Holje (B x D x H) mm

210 x 340 x 330

Vindskyddets matt

160 x 140 x 205 (invandiga)

(BxD xH) mm 190 x 195 x 225 (utvandiga)
Vagplatta (rostfritt stal) @ 80 mm

Totalvikt kg (netto) 5.7 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLJ 420-3F PLJ 720-3A PLJ 1200-3A
Kapacitet (max) 420 ¢ 7209 1200 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.001 g 0.001 g 0.001 g
Upprepbarhet 0.001¢g 0.001¢g 0.001 g
Linearitet +0.003 g +0.002 g +0.003 g
Signalens stigtid (typisk) 2 sec. 2 sec. 2 sec.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 5 mg 1mg 5 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 50 mg 10 mg 50 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 4 timmar 4 timmar 8 timmar
Justeringsvikt intern

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,

tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

230V/50 Hz
(Euro) 9v DC

230V/50 Hz (Euro) 24V AC

Arbetstemperatur:

+5°C/+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Utrustning for vagning under
vagen

Ogla, serieutrustning

Hoélje (B x D x H) mm

210 x 340 x 160

Vindskydd mm

@ invandig 150, hojd 60

@ utvandig 160, héjd 70

Vagplatta (rostfritt stal) @1lcm
Totalvikt kg (netto) 4 kg 4.5kg 4.5 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLJ 2000-3A PLJ 4200-2F PLJ 6200-2A
Kapacitet (max) 2100 g 4200 g 6200 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.001 g 0.01g 0.01g
Upprepbarhet 0.002 g 0.02¢g 0019
Linearitet +0.004 g +0.04¢ +0.03 ¢
Signalens stigtid (typisk) 2 sec. 2 sec. 2 sec.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 50 mg 50 mg 10 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 500 mg 500 mg 100 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 4 timmar

Justeringsvikt intern

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,
tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

230V/50 Hz
(Euro) 24V AC

230V/50 Hz
(Euro) 9v DC

230V/50 Hz
(Euro) 24V AC

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Utrustning for vagning under
vagen

ogla,
serieutrustning

ogla,
serieutrustning

Holje (B x D x H) mm

210 x 340 x 100

210 x 340 x 100

210 x 340 x 100

Vindskydd mm

@ invandig 150, hdjd 60 ja nej nej

@ utvandig 160, hojd 70

Vagplatta (rostfritt stal) @ 16 cm @ 16 cm @ 16 cm
Totalvikt kg (netto) 4.5 kg 4,55 kg 5.0 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLJ 720-3AM PLJ 6200-2AM
Art.nr [Typ TPLJ 720-3BM-A | TPLJ 6200-2BM-A
Kapacitet (max) 7209 6200 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.001g 0.01g
Upprepbarhet 0.001 g 0.01¢g
Linearitet +0.002 g +0.02¢g
Kontrollskaldel (e) 10 mg 100 mg
Kontrollklass I Il
Minsta last (min.) 20 mg 50 mg
Signalens stigtid (typisk) 2 sec. 2 sec.
Minimal sty_ckvikt vid rék__nincg av antalet 1mg 10 mg
stycken — i laboratorieférhallanden

e e e | 20mg 100 mg
Uppvarmningstid 4 timmar
Justeringsvikt enhet

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100, fritt valbart

Viktenheter

ct, g

Stromforsorjning

220V - 240V AC, 50 Hz

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max. 80 % (utan kondensering)

Holje (B x D x H) mm

210 x 340 x 100

Vindskydd mm

@ invandig 150, hojd 60

@ utvandig 160, hojd 70

Vagplatta (rostfritt stal) @ 16 cm @ 16 cm
Totalvikt kg (netto) 4.0 kg 4.5 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLS 420-3F PLS 720-3A PLS 1200-3A

Kapacitet (max) 4209 720 g 1200 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.001 g 0.001 g 0.001 g
Upprepbarhet 0.002 g 0.001 g 0.001 g
Linearitet +0.004 g +0.002 g +0.003 g
Signalens stigtid (typisk) 3 sec. 2 sec. 2 sec.

Minimal styckvikt vid rékning av
antalet stycken — i 5 mg 5mg 5 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av
antalet stycken — i normala 50 mg 50 mg 50 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 4 timmar 4 timmar 4 timmar
Rekommenderad

justeringsvikt, ej adderad 400 g (E2) 600 g (E2) 1 kg (E2)
(klass)

Antal referensstycken

vid rakning av antalet stycken 10, 25, 50, 100 fritt valbart

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,

Viktenheter tl (HK), l (Singap. Malays), tl (Tw), pen
Stromforsorjning 230V/50 Hz (Euro)24V AC
driftstid 30 tim.
Batteri laddningstid - -
10 tim.
Arbetstemperatur: +5°C....+35°C
Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Utrustning for vagning under

9 Ogla, serieutrustning
vagen

Holje (B x D x H) mm 210 x 340 x 160 | 210 x 340 x 160 | 210 x 340 x 160

@ invandig 150, hojd 60
Vindskydd mm  perreeeemeeee oo
@ utvandig 160, hojd 70

Vagplatta (rostfritt stal) @ 11 cm
Totalvikt kg (netto) 4 kg 4.5 kg 4.5 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLS 4200-2F PLS 6200-2A
Kapacitet (max) 4200 g 6200 g
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.01g 0.01g
Upprepbarhet 0.02¢g 0.01g
Linearitet +0.04 ¢ +0.03 g
Signalens stigtid (typisk) 3 sec. 2 sec.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 50 mg 50 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 500 mg 500 mg
forhallanden

Uppvarmningstid 4 timmar 4 timmar
Rekommenderad

justeringsvikt, ej adderad 4 kg (E2) 5 kg (E2)
(klass)

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,
tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

230V/50 Hz (Euro) 230V/50 Hz (Euro)
9V AC 24V DC

driftstid 30 tim.

Batteri laddningstid 10 tim. )
Arbetstemperatur: +5°C....+35°C
Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Utrustning for vagning under
vagen

Ogla, serieutrustning

Holje (B x D x H) mm 210 x 340 x 100 210 x 340 x 100
Vindskydd nej

Vagplatta (rostfritt stal) @ 16 cm

Totalvikt kg (netto) 4 kg 4.5 kg
Granssnitt RS 232C
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KERN PLS 8000-2A PLS 20000-1F
Kapacitet (max) 8200 g 20 kg
Avlasningsnoggrannhet (d) 0.01g 0.1g
Upprepbarhet 0.01g 0.1g
Linearitet +0.03 g +04¢9
Signalens stigtid (typisk) 2 sek. 3 sek.
Minimal styckvikt vid rékning av

antalet stycken — i 10 mg 500 mg
laboratorieforhallanden

Minimal styckvikt vid rdkning av

antalet stycken — i normala 100 mg 509
forhallanden

Uppvarmningstid 4 timmar 2 timmar
Rekommenderad

justeringsvikt, ej adderad 5 kg (E2) 20 kg (E2)
(klass)

Antal referensstycken
vid rakning av antalet stycken

10, 25, 50, 100 fritt valbart

Viktenheter

ct, g, gn, Ib, mo, oz, ozt,
tl (HK), tl (Singap. Malays), tl (Tw), pen

Stromforsorjning

230V/50 Hz (Euro)
24V AC

230V/50 Hz (Euro)
9v DC

Arbetstemperatur:

+5°C....+35°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Utrustning for vagning under
vagen

Ogla, serieutrustning

Hoélje (B x D x H) mm 210 x 340 x 100 210 x 340 x 100
Vindskydd nej nej
Vagplatta (rostfritt stal) @ 16 cm 200 x 175 mm
Totalvikt kg (netto) 4.75 kg 4 kg

Granssnitt

RS 232C

*Minimal styckvikt vid rakning av antalet stycken —i

laboratorieforhallanden:

> Perfekta omgivningsforhallanden for rakning med hég uppldsning

» Ingen viktspridning hos de rdknade delarna
**Minimal styckvikt vid rakning av antalet stycken — i normala forhallanden:

> Ostabila omgivningsforhallanden (vind, vibrationer)

» Viktspridning hos de raknade delarna

13
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2 FOorsakran om overensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om 6verensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid godkanda vagar (= vagar dar Overensstammelsen bedéms)

ingar forsakran i leveransen.

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943
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3 Apparatoversikt

3.1 Komponenter
ALJ 200-5D modell

#.

Pos. Benamning Pos.
Vindskydd i glas
Vindskyddets ring
Display

A W N P
0 N o o

Tangentsats

6
AN | L{ '

T X

Benamning

Fot med justeringsskruv
Libell (vattenpass)
RS-232-granssnitt
Stromforsorjningskontakt

15

ALJ 200-5D modell med
inbyggd joniseringsanordning
(KERN ALJ-A03)

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943



Vagarnas frontsida

ALJ/ALS/PLJ 2000-3A modeller

Benadmning

o o~ W

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943

Vindskydd i glas
Vagplatta

Display

Stangentsats

Fot med justeringsskruv

Libell (vattenpass)
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PLJ/PLS modeller: vagplattans matt @ 110 mm

Pos. Benadmning
1 Lock av vindskyddet i glas
2 Vindskydd i glas
3 Vagplatta
4 Display
5 Tangentsats
6 Fot med justeringsskruv

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943



PLS modeller PLS 20000-1F modell
vagplattans matt @ 160 mm vagplattans matt 200 x 175 mm

Pos. Benadmning

1 Libell (vattenpass)
2 Ptytka wagi
Wyswietlacz

Klawiatura

(2 B N V)

Noézka ze Srubg regulacyjng

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943 18



Vagens bak- och undersida

19

Vagplatta
RS232C-granssnitt
Stéllbara fotter

P w DR

Stromforsorjningskonta
kt

5. (i modeller med 4 fotter
forst skruva ut de tva
bakre fotterna)

6. Utrustning for vagning
under vagen
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3.2 Styrorgan

3.2.1 Oversikt av indikeringar

88886800

DS V¥ HOK L% PCdwtGNIbozt

Ikon Benamning
%* Justeringssymbol
O Nollindikering
% Applikation <Bestamning av procent>

PC Applikation <R&kning av antalet stycken>

m Ackumulatorns laddningsstatus, se avs. 8.8

v Vagen ar i inmatningslaget
H Ovre toleransgrans
L Nedre toleransgrans

DS Applikation <Densitet>

[ Parentes for markering av indikeringens icke-godkanda siffror
(endast i godkanda vagar)
If; Viktenheter
mg

dwt GN Ibozt

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943 20



3.2.2 Oversikt av tangentsatsen

Knapp | Bendmning | Knapptryckning Knappen trycks och
halles intryckt tills
ljudsignalen tystnar

e Hamtning av . .
MENU- anvandarmenyn * Hamtning av
MENU knapp anvandarmenyn
* Valavmenypost — e Lamna anvandarmenyn
scrolla framat y
ON ON/OFF- e Paslagning/Franslagning
OFF knap e Lamna anvandarmenyn
CAL CAL-knapp | e Justering
- 1 e Val av menypost — scrolla bakat
PRINT PRkIr':laTr;p e Overforing av vagningsdata 6ver granssnittet
| = o Bekrafta/spara instéallningar
20€ TARE- e Tarering
TARE )
| knapp e Justering
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4 Allmant

4.1 Andamalsenlig anvandning

Den av er inkdpta vagen anvands for bestamning av vikt (vagningsvarde) av det
material som vags. Den ska betraktas som "icke sjalvstandig vag", dvs. foremal for
vagning placeras forsiktigt manuellt i mitten av vagplattan. Vagningsresultatet kan
lasas av efter att vardet stabiliserat sig.

4.2 Oandamalsenlig anvandning

Vagen ska inte anvandas for dynamisk vagning. Om den vagda godsméangden
minskas eller oOkas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: En véatska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Vagplattan ska inte utsattas for langvarig belastning. Detta kan skada
matmekanismen.

Undvik slag eller overbelastning av vagplattan utéver angiven maximal (max)
belastning inkl. den befintliga tarabelastningen. Detta kan skada vagen.

Anvand aldrig vagen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutférande &r inte
explosionssakert utférande.

Det ar forbjudet att utfora nagra konstruktionsandringar pa vagen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sakerhetsvillkor eller férstéra vagen.
Vagen far endast anvands i enlighet med givna anvisningar. For annan anvandning /
andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand fran KERN inhamtas.

4.3 Garanti
Garantin upphor:

da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte foljs;

nar vagen anvands pa ett icke andamalsenligt satt;

da man modifierar eller 6ppnar instrumentet;

mekanisk skada eller skada som orsakas av energibarare, vatskor, naturligt
slitage;

vid felaktig installning eller felaktig elinstallation;

¢ vid Overbelastning av matmekanismen.
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4.4 Tillsyn over kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssakringssystemet ska vagens tekniska mategenskaper och
eventuella standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvandare ska i detta
syfte bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information gallande tillsyn 6ver kontrollapparater, daribland vagar, samt nodvandiga
standardvikter kan hittas p& KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).
Standardvikterna samt vagarna kan snabbt och billigt justeras hos av DKD (Deutsche
Kalibrierdienst) ackrediterat KERNs kalibreringslaboratorium (aterstallande till den i
landet gallande standarden).

5 Allmanna séakerhetsforeskrifter

5.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen
Fore uppstalining och idrifttagande av vagen ska
bruksanvisningen lasas noga &ven om Ni redan har erfarenhet
av KERNs vagar.

Alla sprakversioner innehaller icke bindande &versattning.
Originaldokumentet pa tyska spraket ar bindande.

5.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.

6 Transport och forvaring

6.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har synliga skador, samma
galler for instrumentet efter uppackning.
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6.2 FoOrpackning / returfrakt

= Spara alla delar av originalférpackningen for eventuell returfrakt.
@ = Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

= Vid utskick koppla ifran alla anslutna kablar och I6sa/rérliga delar.

= Atermontera transportskydden om sadana finns.

= Skydda alla delar, ex. vindskyddet i glas, vagplattan, natadaptern
0sv. mot stotar och skador.

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943 24



25

Exempelbild fér analysvagar:
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7 Uppackning, uppstéallning och idrifttagande

7.1 Uppstéllningsplats, anvandningsplats

Vagarna ar konstruerade for att uppna trovardiga vagningsresultat vid normala
driftférhallanden.

Val av ratt uppstallningslage sakerstéller exakt och snabb funktion.

Vid val av uppstéllningsplats laktta féljande regler:

e stall upp vagen pa en stabil och plan yta;

e undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som forekommer, ex.

vid uppstallning nara varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus;

skydda vagen mot direkt korsdrag som orsakas av 6ppna fonster och dorrar;

undvik vibrationer under vagning;

skydda vagen mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och damm;

Utsétt inte vagen for hog fuktighet under en lang tid. O6nskad kondensbildning

(kondensering av luftfukten i apparaten) kan forekomma da kall apparat

placeras i ett mycket varmare utrymme. | sadant fall koppla apparaten ifran

elnatet och tillat den anpassa sig till omgivningstemperaturen i ca 2 timmar.

e undvik statiska laddningar fran vagt material, vagens behallare och
vindskyddet.

Vid férekomst av elektromagnetiska falt (ex. mobiltelefoner eller radioapparater),
statiska laster och ostabil stromforsérjning kan stora avvikelser i vagningsresultatet
forekomma (felaktigt resultat). | sadant fall ska vagens placering andras eller
storningskallan tas bort.

7.2 Uppackning och kontroll

Ta ut apparaten och tillbehdren ur forpackningen, ba bort forpackningsmaterialet och
stall upp dem i avsedd plats. Kontrollera att alla komponenter som ingar i leveransen
ar tillgangliga och inte skadade.

Levernasomfattning/serietillbehor

e VAag (se avs. 3.1)

o Natadapter

e Elektronikmodul (endast ALJ 200-5A modellen)
e Bruksanvisning
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7.2.1 Uppstallning

@ Korrekt placering av vagen har en avgorande betydelse for
vagningsresultaten av analys- och precisionsvagar med en hog upplésning
(se avs. 8.1).

= Montering av vagen
ALJ 200-5A modell

- Lagg i vagplattan med rosten.

-

Montera vindskyddets ring.

Anslut vagen till elektronikmodulen.
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ALS/ALJ modeller
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PLS/PLJ modeller, d =1 mg
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PLS/PLJ modeller, d = 100 mg PLS/PLJ modeller, d = 10 mg

Stall vagen i vag med hjalp av de stallbara skruvfotterna,
luftbubblan i vattenpasset ska befinna sig inom markerat
omrade.
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= Avvagning

En noggrann uppstéllning och stabil installation &r villkor for att fa upprepbara
resultat. Sma ojamnheter eller lutning av basens yta kan kompenseras genom
avvagning av vagen.

Awvvag vagen med hjalp av stallbara fotter [1], luftbubblan i libellen (vattenpasset)
maste finnas inom markerat omrade. Las sedan de stallbara fortterna med hjalp av

' ©® &
e

Kontrollera reglebundet avvagningen.

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943 30



Borttagning av transportskyddet:

Pa vanster sidan i vagens botten tryck in den férgyllda skruven i den forsilvrade ytan
(se dekalen).

REHOVE GOI.D SCREW

NSER ILVERSCREW
lIS S

7.3 Stromforsorjning fran natet

°
1

Valj en stickkontakt som &ar lamplig for anvandarlandet och anslut den till
natadaptern.

till stromnatet endast d& uppgifterna pa vagen (dekalen) och den lokala

e Kontrollera att matarspanningen ar korrekt installd. Vagen far anslutas

matarspanningen stammer 6verens.

Anvands endast originalnatadaptrar fran KERN. Andra produkter far
anvandas endast med tillstand fran KERN.

Viktigt
> Fore uppstart kontrollera stromsladden avseende pa sakdor.

o

31

> Natadaptern far inte komma i kontakt med vatskor.
> Stickkontakten maste alltid vara latt tillganglig.

For att fA exakta vagningsresultat med elektroniska vagar se till att vagen
uppnar ratt arbetstemperatur (se “Uppvarmningstid’, avs.1). Under
uppvarmningen maste vagen vara ansluten till stromforsorjningen (natkontakt,
ackumulator eller batteri).

Vagens noggrannhet beror pa den lokala tyngdaccelerationen.

FOlj anvisningar i avsenittet "Justering”.
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7.4 Paslagning och franslagning av stromforsorjningen
= Anslut vagens stromférsorjning.

= Vagen utfor sjalvtest. Sedan kopplas vagen om till beredskapslaget.
En vag som ar ansluten till stromnatet ar permanent paslagen. Tryckning pa
ON/OFF-knappen slar bara pa och ifran displayen.

ON
OFF

For att sla pa displayen tryck pa ON/OFF-knappen.

Vagen ar driftklar efter visning av nollindikeringen.

Vid vagar med invandig justeringsvikt utfors forst automatisk
justering. Under denna process visar displayen "CAL” symbolen.

*0
For att sla ifran displayen tryck pa ON/OFF-knappen. Vagen
kopplas om till beredskapslaget.

| beredskapslaget ar vagen driftklar ommedelbart efter paslagning
utan nédvandig uppvarmningstid.

7.5 Ackumulatordrift (beroende pa modell, se avs. 1)

Ackumulatorn laddas med hjalp av medlevererad natadapter.

Ackumulatorns driftstid uppgar till ca 30 timmar, laddningstiden tills ackumulatorn
laddats full ar ca 10 timmar.

| menyn kan AUTO-OFF [time off] funktionen aktiveras, se avs. 9.8. Beroende pa
menyinstallning kopplas vagen automatiskt om till batterisparlaget.

Under vagens arbete med ackumulatordrift visas foljande symboler i displayen:

Ackumulatorn tillrackligt laddad.

ERIE

Ackumulatorn blir snart urladdad Anslut natadaptern snarast
mojligt for att ladda ackumulatorn.

Spanningen ar under minimum. Anslut natadaptern for att
ladda ackumulatorn.
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7.6 Anslutning av periferiutrustning

Innan extra utrustning (skrivare, dator) kopplas till datagranssnittet ska vagen
kopplas ifran natet.

Anvand endast tillbehor och periferiutrustning fran KERN som optimalt anpassats till
vagen.

8 Justering

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte &r jamn i varje plats pa jorden ska
varje vag anpassas - enligt vagningsregel som framgar av fysikgrunderna - till
jordens acceleration som rader i vagens uppstallningsplats (endast om vagen inte
fabriksjusterats i uppstallningsplatsen). Denna justeringsprocess ska utforas vid
forsta idrifttagande, efter varje andring av vagens lage samt vid varierande
omgivningstemperatur. For att fa exakta matvarden ska vagen dessutom justeras
aven i vagningslaget.

= Sakerstall stabila omgivningsforhallanden. Ge vagen nddvandig
uppvarmningstid (se avsnitt 1) for att stabilisera vagen.

= Se till att det inte finns nagra féremal pa vagplattan.
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8.1 Modeller med extern justeringsvikt (KERN ALS/PLYS)

® « Vid godkanda vagar ar justeringsfunktionen sparrad.
e Viktvardet av erfordrad justeringsvikt, se avs. 1 "Tekniska data”.

8.1.1 Justering med rekommenderad justeringsvikt (fabriksinstallning)

*0

= Se till att det inte finns nagra féremal pa vagplattan. Tryck pad CAL-knappen.

= Medan indikeringen blinkar stall forsiktigt erfordrad justeringsvikt i mitten av

vagplattan.

Blinkande indikering forsvinner.

Efter framgangsrikt avslutad justering kopplas vagen automatiskt om till
vagningslaget.

= Ta bort justeringsvikten.

*0

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943
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8.1.2 Justering med vikter med andra nominella varden

Justering med vikter med andra nominella varden och ocksa mojlig ur méatteknikens
perspektiv men den ar inte optimal, mojliga justeringspunkter, se tabell 1.
Information avseende justeringsvikter finns tillganglig pa adressen: http://www.kern-

sohn.com
"~
Ll
®* O
=
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L=

.

Se till att det inte finns nagra foremal pa vagplattan. Tryck och hall CAL-knappen

intryckt tills ljudsignalen tystnar.

=
<

Vanta tills "load" indikeringen visas.

\

\a”
4

o~

-y
\_J
<

g
f

-,
-

-

/
l

\

Medan indikeringen blinkar stall forsiktigt justeringsvikten i mitten av vagplattan.

Blinkande indikering férsvinner.

Efter framgangsrikt avslutad justering kopplas vagen automatiskt om till

vagningslaget.
Ta bort justeringsvikten.

%0

1)
LUl

0.

Vid justeringsfel eller felaktig justeringsvikt visas felmeddelande i displayen.
Vanta tills vagen kopplas om till vagningslaget och upprepa

justeringsprocessen.
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Rekommenderad

Andra nominella varden for justering, icke-optimala

Modell J(:?:\r;sn%slvllk)t med hansyn till méattekniken (se avs. 8.1.2)
A-modeller:

ALS 160-4A 1509 100g

ALS 250-4A 200g 100g

PLS 510-3A 5009 100g, 200g, 3009, 400g

PLS 720-3A 600g 100g, 200g, 300g, 400g, 500g

PLS 1200-3A 1000g -

PLS 1200-3DA | 1000g -

PLS 4200-2A 4000g 1000g, 2000g, 3000g

PLS 6200-2A 50009 1000g, 2000g, 3000g, 40009, 6000g
PLS 6200-2DA | 5000g 10009, 20009, 3000g, 4000g, 6000g
F-modeller:

PLS 310-3F 3009 100g, 200g.

PLS 420-3F 400g 100g, 200g, 300g

PLS 3100-2F 3000g 1000g, 2000g.

PLS 4200-2F 40009 1000g, 2000g, 3000g

PLS 20000-1F 20000g 10 kg

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943
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8.2 Modeller med intern justeringsvikt (KERN ALJ/PLJ)
Vid icke-godkanda vagar finns fyra justeringsmajligheter tillgangliga i menyn.

Menyinstallning | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen
tystnar. FOrsta menyposten "units” visas.

Tryck igen pa MENU-knappen tills "calib" meddelandet visas, bekréafta
med PRINT-knappen.

MENU-knappen majliggér val av en av féljande installningar.

Automatisk justering med intern vikt.
AUT-CAL Fabriksinstallning pa modeller med typgodkand
konstruktion.

Justering med intern vikt efter tryckning pa CAL-
[I-CAL knappen,
ej tillganglig pa modeller avsedda for godkannande.

Justering med extern vikt,

E-CAL ej tillganglig pa modeller avsedda for godkannande.

TEC-CAL odokumenterat

Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till menyn.

For att stanga menyn tryck och hall MENU-knappen intryckt tills
ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas automatiskt om till vagningslaget.

AUT-CAL Vid aktiv AUT-CAL-funktion startas den interna justeringen

Fabriksinstallning automatiskt:
av godkanda vagar

e nar vagen kopplas ifran elnatet,
o efter tryckning pa ON/OFF-knappen i vagningslaget,
o efter temperaturandring med 1,5°C
vid obelastad vagplatta/ nollindikering,
o efter 3 timmar
vid obelastad vagplatta/ nollindikering.

Funktionen med automatisk justering ar alltid aktiv. Justeringen kan
ocksa startas nar som helst med CAL-knappen.
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[-CAL Vid aktiv I-CAL-funktion startas den interna justeringen endast nar
CAL-knappen trycks. Innan du trycker pa CAL-knappen se till att
det inte finns nagra foremal pa vagplattan.

Justering med extern justeringsvikt rekommenderas inte for
E-CAL . . . .

modeller med intern justeringsvikt

Utférande, se avs. 7.1.

8.2.1 Justering av PLJ-M modeller
Menyinstallning | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen
tystnar. FOrsta menyposten "units” visas.

Tryck igen pa MENU-knappen tills "calib" meddelandet visas, bekréafta
med PRINT-knappen.

MENU-knappen majliggor val av en av foljande installningar.

Automatisk justering med intern vikt
AUTCAL Fabriksinstallning pa modeller med typgodkéand
konstruktion.

Bekrafta valet genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen kopplas om till menyn.

For att stanga menyn tryck och hall MENU-knappen intryckt tills
ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas automatiskt om till vagningslaget.
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8.2.2 OQverskrivning av intern justeringsvikt
(endast i modeller med installning som inte lampar sig for godk&nnande)

ilifiir]
*0

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

11 C
N ] |

Tryck pa MENU- knappen tills "CAlib” menyn visas.
Tryck pa PRINT-knappen.
Tryck pa MENU- knappen tills "TEC-CAL" visas.

_Crron

CCCnre

4438

= Tryck och hall PRINT-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

oo
g

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

= Se till att vagplattan inte ar belastad.
= Tryck pa CAL-knappen.
yay
U
Vanta tills exakt justeringsvikt visas med blinkande sken.
rrnr
RN
(exempel)

= Stall upp den visade justeringsvikten pa vagplattan.

Blinkande indikering slocknar och vagen atergar till vagningslaget.

= Ta bort justeringsvikten fran vagplattan.

= Tryck och hall PRINT-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.
Justeringsprocessen paborjas.

Under processen visas "tEc MEM" meddelandet.

Vagen sparar automatiskt vardet av den interna justeringsvikten och atergar till
vagningslaget.

= Utfor justeringsprocessen enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.
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8.3 Godkannande
Allmant:

Enligt direktivet 90/384/EG ska vagar godkannas om de anvands pa foljande satt
(lagstadgat anvandningsomrade):

a) i handeln nar varans pris faststalls genom vagning;

b) vid tillverkning av lakemedel pa apotek samt for analyser pa medicinska och
lakemedelslaboratorier;

c) for myndighetssyften;

d) vid tillverkning av fardiga forpackningar.

Kontakta lokal myndighet fér matt och vikt.

Anvisningar for godkdnnande

Vagar som i tekniska data betecknas som sadana som lampar sig for godkannande
har ett typgodkannande som galler i hela EU. Om vagen ska anvandas i ett av
ovannamnda anvandningsomraden som kraver godkéannande maste godkannandet
utforas av vederbdrande myndighet och férnyas regelbundet.

Vagens atergodkannande sker i enlighet med foreskrifter som galler i aktuellt land.
Ex. | Tyskland géller godkannandet oftast i 2 ar.

FOlj foreskrifter som géller i anvandarlandet!

Efter godkannandet plomberas vagen i markerad plats.

Vagens godkannande utan plombering ar ogiltigt.

Plomberingens placering

Typgodkanda vagar maste tas ur drift nar:

= Vagens vagningsresultat ligger utanfor tillaten felgrans. Darfor ska
vagen regelbundet belastas med en standardvikt av kand vikt (ca 1/3 av
maxkapaciteten) och det visade vardet jAmfors med standardviktens vikt.

= tiden for atergodkannande passerats.

o
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9 Grundlage

Paslagning

Franslagning

Forenklad vagning

Tarering

| beredskapslaget (se avs. 6.5) tryck pa ON/OFF-knappen.
Vagen ar klar for vagning direkt efter att viktindikeringen visats i
displayen.

| modellerna PLJ-M visas indikeringen "Wait 30". Vagen behover 30
minuter for stabilisering. Sedan kopplas den automatiskt om till
vagningslaget och blir driftsklar.

Tryck pa ON/OFF-knappen, vagen atergar till beredskapslaget (se
avs. 6.5).

= LAgg material som ska vagas.
= Vanta tills stabiliseringssymbolen [ %k ] visas.

2107,

*
= LA&s av vagningsresultat.

= Stall en vagbehallare och tryck pa TARE-knappen.

"0-t" meddelandet visas.
i_ t
N

= Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas
nollindikering.

*0O
Behallarens vikt sparas i vagens minne.

= V&g in godset sa visas godsets nettovikt.
Efter borttagning av behallaren visas vikten som ett minusvérde.
Taravikten sparas tills den raderas. For detta avlasta vagen och
tryck p& TARE-knappen. "0-t" meddelandet visas, vanta tills
nollindikeringen visas.

Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger, ex. vid
invagning av nagra ingredienser i en blandning. Gransen uppnas
nar vagen kapacitet dverskrids.

9.1 Véagning under vagen

Véagning under vagen medger vagning av foremal som med hansyn till deras storlek
eller form inte kan stallas upp pa vagplattan.
Forfara pa foljande satt:

41
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Stang av vagen.

Ta ur pluggen (1) i vagens bas.

Hang upp kroken for vagning under vagen forsiktigt och helt.
Stall upp vagen éver en 6ppning.
H&ang upp material som ska vagas i kroken och utfér vagning.

Fig. 1: Forberedande av vagen for vagning under vagen.

e Se till att alla foremal som hangs upp i kroken ar tillrackligt stabila
A och det vagda materialet ar stabilt fastsatt (brottrisk).
e Hang aldrig upp laster som 6verskrider angiven maximal belastning
FORSIKTIG (max). (brottrisk).
HET e Se till att det inte finns nagra levande varelser eller foremal under
lasten som kan skadas.

o Efter avslutad vagning under vagen stang 6ppning i vagens bas
1 (dammskydd).
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10 Anvandarmeny

Anvandarmenyn anvands for andring av vagens installningar. Den ger mojlighet att
individuellt anpassa vagen till sina behov.

Fabriksinstallningen av anvandarmenyn ar sadan att det inte inférs nagra andringar i
nagra formler utan i sarskilda driftsférhallanden.

Att gain i menyn

Val av menyposter

Andra
installningar

Spara
Installningar

Stang menyn/
aterga till
vagningslaget

43

Navigering i menyn

| vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills
ljudsignalen tystnar. FOrsta menyposten "units” visas.

Respektive funktioner kan véaljas i foljd genom att man trycker
pa MENU-knappen.

= Scrollning framat sker med MENU-knappen.

= Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

Bekrafta vald menypost genom att trycka pa PRINT-knappen,
aktuell installning visas. Efter varje tryckning pa pilknapparna
WV A visas nésta instélining.

= Scrollning framat sker med MENU-knappen.
= Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen valj nasta
menyinstallning eller aterga till vagningslaget.

Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.
Vagen kopplas automatiskt om till vagningslaget.
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Menydversikt

Menypost Indikerin Val Beskrivning
Viktenhet Unitg Gram gram
(se avs. 10.1) * Carat karat
*Ounce uns
* Pound pund
* PENN pennyweight
*OuncEtr | troy-uns
* GrAin grain
*tAEL Hon | tael (Hongkong)
*tAEL SGP | tael (Singapore)
*tAEL roc | tael (R.O.C))
*Momme momme
Typ av datautgang PC-Prtr PC cont | kontinuerlig utmatning
(se avs. 10.2) e Datadverforing efter tryckning
premg | | PAPRINTHnappen
e Lage for
fiarrstyrningskommandon
tLP50 odokumenterat
Print Standardskrivare
Overforingshastighet baud rt br 1200
(se avs. 10.3) br 2400
br 4800
br 9600
Automatisk justering av Auto O Auto-Zero (automatisk
nollpunkten (se avs. 10.4) Au0 OFF nollstallning) av
Au0 1 Auto-Zero omrade +%: av siffran
A 2 e
AuO 3 Auto-Zero omrade +7 siffror
e
Filter Filter Filter 1 | installning av dosering
(se avs. 10.5) . kansligt och snabbt, mycket
Filter 2 stabil uppstéllningsplats
Filter 3 okansligt utan sakta, ostabil

uppstallningsplats

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943

44




Indikering av
stabiliseringskontroll
(se avs. 10.6)

Stabil

Stab 1

snabb stabiliseringskontroll /
mycket stabil uppstallningsplats

Stab 2

snabb + noggrann
stabiliseringskontroll / stabil
uppstaliningsplats

Stab 3

noggrann stabiliseringskontroll /
mycket ostabil
uppstallningsplats

Displayens kontrast
(se avs. 10.7)

Contr

1-15

Kontrastinstallning

Displayens bakgrundsljus
(se avs. 10.8)

Blt

on

bakgrundsljus pa

off

bakgrundsljus av

Auto

Bakgrundsljuset stangs
automatiskt av 3 sekunder efter
att stabilt viktvarde uppnatts.
Efter andring av vikt eller
knapptryckning tands
bakgrundsljuset automatiskt.

Funktion med automatisk

avstangning "AUTO OFF"

I beredskapslaget
(se avs. 10.9)

time off

disab

AUTO-OFF-funktion av

2 Min

AUTO-OFF-funktion aktiveras
efter 2 minuter utan viktandring

5 Min

AUTO-OFF-funktion aktiveras
efter 5 minuter utan viktandring

15 Min

AUTO-OFF-funktion aktiveras
efter 15 minuter utan viktandring

Lage for surfplatta

tbl mode

*tbl off

*tbl on

Odokumenterat

Justering
(se avs. 8)

Calib

*E-Cal

justering med extern vikt,
(funktionen &ar sparrad i
apparater som lampar sig for
godka&nnande)

*Tec Cal

odokumenterat

*Aut Cal

automatisk justering med intern
vikt

*|-Cal

justering med intern vikt efter
tryckning pa CAL-knappen
(funktionen ar sparrad i
apparater som lampar sig for
godkannande)

End

* = beroende pa modell

45
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10.1 Viktenheter (unitl/unit2)

Viktenheter som ska vara tillgangliga under arbetet kan definieras i menyn. Efter val
av olika enheter (unitl i unit2) kan vagningsresultatet visas samtidigt i tva viktenheter
(unitl i unit2).

Vaxling mellan viktenheterna "unitl" och "unit2" & maojlig med PRINT-knappen.

e Vid godkanda vagar ar inte alla viktenheter tillgangliga, se avs. 1 "Tekniska

i data”.

e Fabriksinstallningen ar "unitl".
Aktivering av véaxelbara viktenheter:

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.
Forsta menyposten "unitl” visas.

un & |

= Bekréafta genom att trycka pa PRINT-knappen, "Gram" indikeringen visas.

= Med hjalp av navigeringsknapparna ¥ A valj onskad installning fér enheten
"unitl"”.

Scrolla framat med hjalp av MENU-knappen
Scrolla bakat med hjalp av CAL-knappen

Lr AN
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Symbol Viktenhet Omréakningsfaktor
lg-=
A Gram Gram 1
MiLLiGr Miligram 0,001
@ * Carat Karat 5
* Ounce Unz 0,035273962
* Pound Pund 0,0022046226
* PEnn Pennyweight 0,643014931
*OuncEtr | Troy-uns 0,032150747
* GrAin Grain 15,43235835
@ *tAEL Hon | Tael (Hongkong) 0,02671725
*tAEL SGP | Tael (Singapore) 0,02646063
*tAEL roc Tael (R.O0.C)) 0,02666666
v * Momme Momme 0,2667

4

* ar inte tillgangliga i alla modeller

Valj 6nskad installning for enheten "unitl" genom att trycka pa PRINT-knappen.

= Tryck pa UNIT-knappen, "unit2" indikeringen visas i displayen.

= Bekréafta genom att trycka pa PRINT-knappen, "Gram" indikeringen visas.
= Med hjéalp av navigeringsknapparna ¥ A vélj 6nskad instéllning fér enheten

"unit2".

un ik ¢

Scrolla framat med hjalp av MENU-knappen
Scrolla bakat med hjalp av CAL-knappen

LrAN
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Valj 6nskad installning for enheten "unit2" genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen kopplas om till menyn. Vid behov antingen valj nasta menyinstallning eller
aterga till vagningslaget enligt nedan.

Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.
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Omkoppling mellan enheterna:

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar,
sedan slapp knappen.

. 0000) - Ca
unit 1 unit 2
~ooog) - [, 0000

o Efter paslagning i beredskapslaget (stand-by) med hjalp av ON/OFF-
1 knappen startas vagen med den senast anvanda viktenheten.
o Efter urkoppling fran natet startas vagen med viktenheten "unit1".

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943 48



10.2 Datautgangslage

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

) LT

TR I Y |

= Tryck pa MENU-knappen.

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Valj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna W A .
Scrollning framét sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

PL Lonk

8
O CNd

I
g
Pr nt
.PC cont" = kontinuerlig utmatning
"Pr CMd" = datautmatning efter tryckning pa PRINT-knappen

Lage for fjarrstyrningskommandon
"Print" = odokumenterat

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen vélj nasta menyinstallning

eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0
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10.3 Overforingshastighet

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

= Tryck igen pa MENU-knappen.
L

l -
(1

g
=
'

{

o ©

!

' <D

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Valj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna W A .
Scrollning framét sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

Lot
o N Iy S
Lo et e
or CTuw
!
L _oouornr
o 1oLy (v
l v
L Ot
! f LILT L

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen vélj nasta menyinstallning
eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0
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10.4 Auto Zero-funktion

Denna meny medger paslagning eller franslagning av automatisk nollpunktsjustering.
Néar vagen ar paslagen korrigeras nollpunkten automatiskt vid drivning eller
féroreningar.

Tips:

Om den vagda godsméangden minskas eller 6kas nagot kan den inbyggda
"kompenserings- och stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen!
(ex: en vatska rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen,
avdunstningsprocesser)

Under dosering med sma viktvariationer rekommenderas det att funktionen stangs
av.

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

M. LD
CHUL R R
= Tryck igen pa MENU-knappen.
[ TR
S R O O N |

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.

51 ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943



= Valj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna W A .
Scrollning framét sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

Aull OFF
!
Aull
!
Aul

! =
Aud 4

!
Aul 3E

Au0 OFF = Auto Zero funktionen ar avstang

(%

v

Au0 1 = Auto-Zero omrade % av siffran

Au0 2 = Auto-Zero omrade +3 siffror

Au0 3 = Auto-Zero omrade +7 siffror

AuO0 3E = Auto-Zero omrade #7 siffror i hela kapacitetsomradet

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen vélj nasta menyinstallning
eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0

| PLJ-M modeller ar endast "Au0 OFF" och "Au0 1" installningar méjliga.
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10.5 Filter

Denna menypost majliggor anpassning av vagen till ridande omgivningsforhallanden
och syftet med matningen.

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.
) [

(O N g |

= Tryck igen MENU-knappen.

N I i
S SO N

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Valj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna W A .
Scrollning framét sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

N R e

I ol i |
l 4

CooC_

AN o ol
N IR (&

SN B N I I
v

Filter 1: installning for dosering
Filter 2: vagen ar kanslig och snabb, mycket stabil uppstallningsplats
Filter 3: VAgen ar inte kanslig utan sakta, ostabil uppstallningsplats

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen valj nasta menyinstéallning
eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0
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10.6 Indikering for stabiliseringskontroll
= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

b L C

UL Y I

= Tryck igen pa STOP-knappen.

SEAb L

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Valj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna W A .
Scrollning framét sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

StAb
- £

!
S5tAb C
@

<

!
SEAb

Stab 1: snabb stabiliseringskontroll / mycket stabil uppstallningsplats

Stab 2: snabb + noggrann stabiliseringskontroll / stabil uppstallningsplats

Stab 3: noggrann stabiliseringskontroll / mycket ostabil uppstéllningsplats.
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.

Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen vélj nasta menyinstallning

eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.
o n'l[i'l]
LI Ly
*0
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10.7 Kontrastinstallning
Vid instéllning av displayens kontrast kan ett av 15 varden véljas.

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

-y

‘-
US|

=
2
™

= Tryck igen pa MENU-knappen.

N

(NN}

I

=
Y

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.

= Valj énskad instéllningen med hjalp av pilknapparna¥ A.
Scrollning framat sker med hjalp av MENU-knappen.
Scrollning bakéat sker med hjalp av CAL-knappen.

-

—y
-
-_—

(%

==

-

-
-’
|

|

<

! =
|
I

01: liten kontrast
08: medelstor kontrast
15: stor kontrast

= Bekrafta valet genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen kopplas automatiskt om till menyn. Vid behov antingen valj nasta
menyinstallning eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0
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10.8 Displayens bakgrundsljus

= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

b L C

UL Y I

bLE
L

= Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Va&lj énskad instéllning med hjalp av pilknapparna ¥ A .

Scrollning framat sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

= Tryck igen pa MENU-knappen.

] %
[

Auto

ON bakgrundsljus pa

OFF bakgrundsljus av

Auto Bakgrundsljuset stangs automatiskt av 3 sekunder efter att stabilt viktvarde

uppnatts. Efter andring av vikt eller knapptryckning tands bakgrundsljuset

automatiskt.

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.

Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen vélj nasta menyinstallning

eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas

automatiskt om till vagningslaget.

*0
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10.9 Funktion med automatisk avstangning "AUTO OFF"
| beredskapslaget
= | vagningslaget tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.

) (g

(UL I

= Tryck igen pa MENU-knappen.

EJIE oFF

= Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell installning visas.
= Va&lj énskad instéllning med hjélp av pilknapparna ¥ A .
Scrollning framat sker med MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med CAL-knappen.

d (SAb
¢
5

(%

= =

n

-
A—
-

= =

-—
a—
-—

n o G

- =

{
( o n

disab = AUTO-OFF-funktionen av

2 Min = AUTO-OFF-funktionen aktiveras efter 2 minuter utan viktandring

5 Min = AUTO-OFF-funktionen aktiveras efter 5 minuter utan viktandring
15 Min = AUTO-OFF-funktionen aktiveras efter 15 minuter utan viktandring

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen valj nasta menyinstéallning
eller aterga till vagningslaget.

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar. Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

*0
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11 Anvandarmeny
| anvdndarmenyn kan foljande driftlagen aktiveras/avaktiveras:

Count
4

Dens
2

Add
4

HoL
4

Perc
4

Anim
3

M Load
)

End
Navigering i menyn:
Att ga in i menyn

Val av
menypunkter

Andra
installningar

Spara
Installningar

Stang menyn/
aterga till
vagningslaget

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943

R&kning av stycken

Bestamning av fasta kroppars/vatskors densitet
Summeringsfunktion

Vagning med toleransomrade

Bestamning av procentvarde

Funktion med vagning av djur

Funktion med toppvéarde

Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten
"count” visas.

Respektive funktioner kan véaljas i foljd genom att man trycker
pa MENU-knappen.

= Scrollning framat sker med hjalp av MENU-knappen.

= Scrollning bakat sker med hjalp av CAL-knappen.

Bekrafta vald menypost genom att trycka pa PRINT-knappen,
aktuell installning visas. Efter varje tryckning pé pilknapparnaw g
visas nasta instéllning.

= Scrollning framat sker med hjalp av MENU-knappen.
= Scrollning bakat sker med hjalp av CAL-knappen.

Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen atergar till vagningslaget. Vid behov antingen valj nasta
menyinstallning eller aterga till vagningslaget.

Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar.
Vagen kopplas automatiskt om till vagningslaget.
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11.1 Ré&kning av stycken

Innan rakning av delar med hjalp av vagen kan utféras ska medelvikten av ett stycke,
sa kallat referensvarde, bestammas. For detta lagg ett visst antal delar som ska
raknas. Totalvikten bestams och delas med antalet stycken, sa kallat antal
referensstycken. Rakning sker pa basis av beraknad genomsnittlig styckvikt.

laktta féljande princip:

Ju storre antalet referensstycken desto hdogre noggrannhet vid rdkningen.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Férsta menyposten "count” visas.

Lounk

= Bekréafta med PRINT-knappen, aktuellt antal referensstycken visas.
5 mn P ) (1
e (N

= Med hjalp av pilknapparna ¥ A valj antalet referensstycken (10, 25, 50, 100 eller
manuellt = inmatning av numeriskt varde, se avs. 10.1.3).

Scrollning framat sker med hjéalp av MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med hjalp av CAL-knappen.

= Vid anvandande av vagbehallare ska vagbehallaren stéllas pa vagen innan PRINT-
knappen trycks. Tareringsprocessen startas automatiskt. "0-t" meddelandet visas.

U-t

= Bekréfta det valda antalet referensstycken genom att trycka pa PRINT-knappen.

R N o R N |
N I I I B

= L&gg det antal réknade delar som kravs enligt det instéllda antalet referensstycken.

= Bekréafta med PRINT-knappen och vanta tills stabiliseringskontrollen avslutas.
Nar referensvardet skapats med framgang visas aktuellt antal stycken.

(N
PC“—'

*

= Ta bort referensvikten. Fran och med denna stund &r vagen i laget for bestamning av
antalet stycken och raknar alla delar som finns pa vagplattan.
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WS

meddelande:
> ERRO4 =

Nar det inte &r mojligt att skapa ett referensvarde med héansyn till att det
vagda materialet &r ostabilt eller referensvikten ar for liten visas féljande

minsta raknade vikt underskridits

» Add SMP= Nar antalet stycken ar for litet for att korrekt bestamma
referensvikten lagg till ytterligare delar och forfara pa foljande satt.

|

I

-’

e
I

.
=

| _l

-
-

1l

= Lagg mer delar men minst dubbelt antal.
= Tryck pa PRINT-knappen, referensvikten beréaknas igen.

-’

|
I

Ll

[ |
I

i

!

-
-
.
-’
-—

Om det lagda antalet stycken
fortfarande ar for litet lagg

ytterligare delar och bekrafta med

PRINT-knappen. Upprepa

processen tills antalet stycken visas

i displayen.

Atergéng till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen

*0
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* PC

Det lagda antalet stycken ar
tillrackligt for att skapa ett
referensvarde.

Ta bort referensvikten. Fran och
med denna stund ar vagen i laget
for bestamning av antalet stycken
och réknar alla stycken som finns
pa vagplattan.
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11.1.1 Vvaxling mellan visning av antalet stycken och viktindikering

= Lagg material som ska vagas och las av antalet stycken.

A
ol Ll
¥ PG
F
(1 _',U'U:l]
. U Uy

= Tryck pa MENU-knappen, delarnas totalvikt visas.
eller

= Tryck och hall MENU-knappen intryckt tills ljudsignalen tystnar, medelvikten av
stycken visas som enhetsdel.

= FOor att aterga till visning av antalet stycken tryck igen paA MENU-knappen.

11.1.2 Automatisk optimering av referensvardet

For att forbattra noggrannheten vid rakning kan referensvardet optimeras genom att
ytterligare delar laggs till. Vid varje optimering av referensvardet berdknas
referensvikten igen. Eftersom extra delar 6kar berékningsbasen blir referensvardet
mera exakt.

= Efter installning av referensvikten lagg aktuellt antal delar pa vagplattan.

= Dubbla antalet delar pa vagplatta och vanta pa ljudsignalen. Referensvikten
berdknas pa nytt.

= Eller upprepa optimeringen av referensvardet genom att tillagga ytterligare delar
(max 255 delar) eller starta rokningsprocessen.

Automatisk optimering av referensvardet ar inte aktiv vid numerisk
inmatning av referensvardet.
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11.1.3 Numerisk inmatning av referensvikten

Om referensvikten/antalet stycken ar kdnd kan den matas in med hjalp av
sifferknapparna.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Férsta menyposten "count" visas.

Lounk

= Bekrafta med PRINT-knappen, aktuellt antal referensstycken visas.
5 mn P ) (r
e )
= Med hjalp av pilknapparna¥ A\ vélj installningen "manual”.
1l i)

Pgr LTIl

= Bekréafta med PRINT-knappen
Mata in den kanda referensvikten med hjélp av pilknapparna ¥ A €.

= Vid anvandande av vagbehallare ska vagbehallaren stéllas pa vagen innan
PRINT-knappen trycks. Tareringsprocessen startas automatiskt. "0-t" meddelandet

4

visas.
mn_ ,:
(]
= Lagg material som ska vaga och las av antalet stycken.
H |
ol L
* PC

= Tryck pa MENU-knappen, delarnas totalvikt visas.

70309,
*

= FOor att aterga till visning av antalet stycken tryck igen pa MENU-knappen.
Atergéng till vagningslaget
= Tryck pd ON/OFF-knappen.

*0
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11.2 Bestamning av densitet med hjalp av utrustningen for vagning

under vagen

Denstiteten ar forhallandet mellan vikten [g] och volymen [cm3]. Volym [cm?]. Vikten
bestams genom att provet vags i luften. Volymen bestams pa basis av flytkraften [g]
av ett prov som ar doppat i vatten. Vatskans densiten [g/cm?] &r kand

(Arkimedes princip).

o
1

Arbetet med bestamning av densitet underlattas med hjalp av extra sats for
bestamning av densitet (tillval):

analysvagar KERN YDB-03
precisionsvagar [d] = 0,001 g KERN ALT-A02
precisionsvagar [d] = 0,01 g KERN PLT-A01

11.2.1 Bestamning av densitet for fasta kroppar

Vagen forbereds pa foljande satt:

stang av vagen.

ta bort vagplatta och vand vagen forsiktigt,
skruva in kroken for vagning under vagen (tillval).
stall upp vagen Over en dppning,

hang upp provhallare,

hall in matvatskan i en behallare, ex. glasbagare och vanta tills konstant
temperatur uppnas.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

Lounk

= Tryck pa MENU-knappen.

4

dEnS

Bekrafta med PRINT-knéppen, aktuell instéllning visas.

= Med hjalp av MENU-knappen valj posten "d Solid"

dSol d

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
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dl (irnnnn
Loy

= Mata in matvétskans densitet med hjalp av pilknapparna ¥ A €.
= Bekrafta det inmatade vardet genom att trycka pa PRINT-knappen.

ALJ/ALS/PLJ/PLS-BA-se-1943

64



= Indikering for bestamning av provvikt "i luften” visas.

UE« R

Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.

4 &

Vid behov tarera vagen och pafor provet.

= Vanta tills viktindikeringen blir stabil och tryck pd PRINT-knappen. Blinkande
meddelande "WEI AIR" visas.

= Indikering for viktbestdmning av "prov av matvatska" visas.
) E ) q
(] L)

Bekrafta med PRINT-knappen.

= Doppa tom provhallare och tarera med TARE-knappen.

4

= Lagg pa och doppa provet.
Se till att provhallaren inte vidror glasbagaren.

= Vanta tills viktindikeringen blir stabil och tryck pd PRINT-knappen. Blinkande
meddelande "WEI Liq" visas.

d E annn
ooy
DS
Atergéng till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen.

= Provets densitet visas.

%0

= eller starta en ny matningscykel med hjalp av MENU-knappen.

Vid fel under bestdmning av densiteten visas meddelandet "d-----".

i d-;-----
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11.2.2 Bestdmning av vatskors densitet

= Hall in provvatskan i en behdllare, ex. glasbagare

4

Justera provvatskans temperatur tills den blir konstant.
= Forbered ett glassanke med kand densitet.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

Lounk

dEnS

Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell instalining visas.

= Tryck pa MENU-knappen.

4

= Med hjalp av MENU-knappen valj posten "d Liquid"
dl lq It d
R I
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
d S 3 annn
(NN NN

Mata in glassénkets densitet med hjalp av pilknapparna ¥ A €.

4

= Bekrafta det inmatade vardet genom att trycka pa PRINT-knappen.
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= Indikering for viktbestdmning av "glassanket i luften” visas.

UE « Rur

Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.

4 &

Vid behov tarera vagen och hang upp séanket inne.

= Vanta tills viktindikeringen blir stabil och tryck pd PRINT-knappen. Blinkande
meddelande "WEI AIR" visas.

= Indikering for viktbestdmning av "glassanket i provvéatskan" visas.
) E ) q
] L)

Bekrafta med PRINT-knappen.

= Vid behov tarera och doppa sanket i matvatskan.

4

= Vanta tills viktindikeringen blir stabil och tryck pd PRINT-knappen. Blinkande
meddelande "WEI Liq" visas.

= Provvatskans densitet visas.

Atergéng till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen.

*0

= eller starta en ny matningscykel med hjalp av MENU-knappen.

Vid fel under bestdmning av densiteten visas meddelandet "d-----".

i % Ee—
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11.3 Summeringsfunktion

Med denna funktion kan valfritt antal enstaka vagningar adderas automatiskt och ger

totalsumma.

= | vagningslaget tryck flera ganger pa MENU-knappen tills menyposten "add"

visas.

[

o0
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen tareras automatiskt och nollindikering visas.

|
N

*0

= Lagg A-vikt.

[Ny
U

(exempel)
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.

Det visade vardet laggs till i summinnet och sedan
tareras automatiskt igen och nollindikering visas.

—
-’
-

|
!

“—
-—'
S

-—
e

*0
= Lagg B-vikt.

-
N

I
L

I
|

(exempel)
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
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Det visade vardet laggs till i summinnet och sedan
tareras automatiskt igen och nollindikering visas.

I
Ll

_

-,

| -

L4

[
(.

-,

!

*0

.,
= Forfara pa samma satt med ytterligare vikter.
= For att skriva ut totalsumman av enstaka vagningar tryck pa CAL-knappen.

= Tryck igen pa MENU-knappen, summan av alla enstaka vagningar visas.

-—'
N

-—'
_—

S,

-_—
S

-—'
-

S
‘-
"

-’
—

-_—

|
L1

\—
—
-

= Tryck igen pa MENU-knappen, antalet vagningar visas.

" -

= Tryck pa ON/OFF-knappen for att lamna funktionen och aterga till vagningslaget.
¥ ﬂ[ﬂ]
L
*0
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11.4 Vagning med toleransomrade

Det ar maojligt att ange 6vre och nedre toleransvarde och darmed sékerstalla att det
vagda materialet exakt finns inom de angivna toleransgranserna.

Symbolerna [L], [OK] eller [H] i displayen anger om det vagda materialet finns inom
omradet mellan de tva toleransgranserna.

onn Det vagda materialet &r under den nedre
L L toleransgransen

'-, ,, ,',' ,' Det vagda materialet ar inom toleransomradet
OK-- -’ e’ g

C 1 Det vagda materialet &r 6ver den nedre
H DR toleransgransen

Information om det vagda materialet finns inom toleransgranserna kan dessutom fas
via en ljudsignal.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

Lounk

= Tryck igen pa MENU-knappen.

_ |
H o L

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen, begaran att mata in nedre
toleransgrans visas.

I
LU

A4
Mata in nedre gransvarde med hjélp av pilknapparna ¥ p €.

4

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen, begaran att mata in évre
toleransgrans visas.

iy
vy LU

= Mata in dvre gransvarde med hjalp av pilknapparna ¥ A €.

= Bekréafta med PRINT-knappen, begéran att stalla in ljudsignal visas.
= Valj 6nskad instéllning med hjalp av MENU-knappen.
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Beep off  ljudsignal av
Beep on ljudsignal pa nar det vagda materialet finns inom toleransomradet

= Bekréafta genom att trycka pa PRINT-knappen.
Vagen ar nu i laget for kontrollvagning.

= LAagg material for vagning, toleranskontroll startas.
Atergéng till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen.

£
e
e
C

-y
!
-y
-
- -y
|
-
\..__?_!
©

*0
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11.5 Bestamning av procentvarde

Bestamning av procentvarde medger viktvisning i procent i férhallande till
referensvikten.

11.5.1 Inmatning av referensvikt genom vagning

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

r
Lount
= Tryck igen pa MENU-knappen.
[
—r

Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell instélining visas.
Med hjélp av MENU-knappen valj posten "PErc A"

43

oC _r O

U I B N

= Vid anvandande av en vagbehallare ska vagbehallaren stallas pa vagen innan
PRINT-knappen trycks. Tareringsprocessen startas automatiskt. "0-t"
meddelandet visas.

n_
u-kt
[ |
I N

Lagg referensvikt (=100%).

Vanta tills viktindikeringen blir stabil och tryck pa PRINT-knappen, "LOAD"

meddelandet blinkar. Vikten tas dver som referensvéarde (100%).

IBIRRRIN

(N
%

= Ta bort referensvikten. Fran denna stund &r vagen i laget for bestamning av

procentvarde.
= L&gg material som ska vagas.
Provets vikt visas i procent i forhallande till referensvikten.

4 3
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11.5.2 Numerisk inmatning av referensvikten

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

r
Lount
= Tryck igen pa MENU-knappen.
[
—r

4

Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell instéllning visas.
= Med hjalp av MENU-knappen valj posten "PErc n"

L

- |
B IO I I Y |

= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen, begaran att mata in referensvikt
visas.

HEEIE
g

v %

4

Mata in referensvikten med hjalp av pilknapparna ¥ A €.

= Bekrafta det inmatade vardet genom att trycka pad PRINT-knappen. Fran denna
stund &r vagen i laget for bestamning av procentvarde.

HEN

.

%

= Lagg material som ska vagas.
Provets vikt visas i procent i forhallande till referensvikten.

Atergéng till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen.

*0
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11.6 Funktion med vagning av djur

Funktionen med vagning av djur kan anvandas vid ostabila vagningsférhallanden.
Inom en tidsintervall skapas ett medelvarde av vagningsresultaten.
Ju mindre stabil vagt material desto langre tidsintervall ska véljas.

=

4

Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count" visas.

r
Lount
Tryck igen pa MENU-knappen.
[ Y I B I N
B B N |

Bekrafta med PRINT-knappen, aktuell instéllning visas.
Valj 6nskad instéliningen med hjélp av pilknapparnaw A.
Scrollning framat sker med hjalp av MENU-knappen.
Scrollning bakat sker med hjalp av CAL-knappen.

0 C O 4
Co JCC 5
(exempel)

@

Bekrafta genom att trycka pa | appen.
Tarera vagen om detta &r nodvanaigt.

Stall upp det material (djur) som ska vagas pa vagplattan och tryck pa PRINT-
knappen. | displayen sker "rakning bakat".
Displayen visar medelvardet av vagningsresultaten.

o 0

I
[ I |

I

|

-—
S
-
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= For att utféra nasta matning tryck 1x pa ON/OFF-knappen.
Atergang till vagningslaget:
= Tryck 2x pa ON/OFF-knappen.

L
e
L
e

bd
!
-
|
L4
!
==
\.__-__-!
[t)

*0
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11.7 Funktion med toppvarde

Funktionen medger visning av det hdgsta belastningsvardet (toppvardet) for
vagningen.
Toppvardet visas i displayen tills det raderas.

= Tryck pa MENU-knappen i vagningslaget. Forsta menyposten "count” visas.

Lounk

= Tryck igen pa MENU-knappen.

N LoAd
Lo
= Bekrafta genom att trycka pa PRINT-knappen. Tareringsprocessen startas
automatiskt. "0-t" meddelandet visas.

Fran denna stund ar vagen i laget for toppvarde som indikeras genom visning av
bokstaven "M".

n annnr
I NN )

* 0

= Belasta vagplattan. Belastningens hogsta varde visas.

 bE38M.

*
= Toppvardet visas i displayen tills TARE-knappen trycks. Vagen &r klar fér nasta
matningar.
Atergang till vagningslaget
= Tryck pa ON/OFF-knappen.

%0
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12 RS-232C-datautgang

] 1 :_ 1|\
RS232C — =3 | ol
I\j“‘ \2J — 4"
L] g = B
\Mm I  —3 .1.1::33._;@]—‘;’5

12.1 Tekniska data

8-bits ASCII-kod

8 databitar, 1 stoppbit, ingen paritetsbit

Valbar dverforingshastighet: 1200 - 9600 baud

Storningsfri granssnittsdrift sakerstélls endast med hjélp av lamplig
granssnittskabel av fabrikatet KERN (max 2 m)

12.2 Pintilldelning i vagens utgangskontakt

4 )
@

°® [ Pin 2 Tx-signal
®: Pin 3 Rx-signal
| J: Pin 5 GND
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12.3 Gréanssnitt
e Vag - dator 25-pins kontakt.

Vag PC
an 1
A 4|7

e Vag - dator 9-pin kontakt.

Vag PC
— —
2 | | i 2
3 K | l i 3
> |H A °
e Vag - skrivare
Vag Skrivare

2 I ' Dataingang
4 I l Busy Signal
5 I l GND

12.4 Datadverforing

Ett datablock bestar av foljande 14 tecken:

1. tecken vardetecken / mellanslag (viktvarde

2-9. tecken vikt eller andra data

10-12. tecken viktenhet

13. tecken stabiliseringssymbol

14. tecken carriage return (vagnretur)

15. tecken (line feed) nasta rad
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12.5 Datadverforingsformat
Vid stabil 6verforing overfors formatet efter tryckning pa PRINT-knappen.

vagningslage (kontinuerlig datautmatning och fjarrstyrningskommandon)

1° 2° | 3° | 4° | 5° | 6% | 7° | 8 |9 10° | 11° | 12° 13° 14° 15°r
Symbol Vikt Viktenhet SOt cr | LF
Bestamning av densitet (endast fjarrstyrningskommando)
1° 2° |13°|4°|5°|6°|7°|8°|9° 10° 11° 12° 13° 14° 15° | 16° | 17°
d = Densitet Mellanslag Viktenhet CR | LF
Rékning (endast fjarrstyrningskommando)
Antal delar
1° 0 2° | 3 | 4° | 5° | 6° | 7° | 8 | 9° |10°|11° | 12° | 13° | 14° | 15° | 16°
Antal delar Mellanslag Antal stycken
Vikt av lastade delar
1° | 2° | 3° | 4° |5 |6°|7°|8 |9 |10°|11°|12°(13°|14°|15°|16°|17°|18°|19°|20°
Vikt Vel Vagt varde by |t | My | S
Medelstyckvikt
1° 1 2° |31 4° | 5°|6°|7°|8°|9°|10°]11°]|12°|13°|14°|15°|16°|17°|18°
PMU L
Medelstyckvikt Mellanslag Vagt varde lelasky | @
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Bestamning av procentvarde (endast fjarrstyrningskommando)

Procentvarde
1°] 2°] 3° | 4° | 5°] 6°| 7°| 8| 9°]10°| 11°| 12°| 13°| 14°| 15°| 16°| 17°| 18°
procent mellanslag procent melanse) | %o
Viktvarde
1° 1 2° |3 |4°|5°|6°| 7|8 |9 [10°]|11°|12°|13°|14°|15°|16°|17°|18°
vikt mellans| viktvarde sk | @
ag
Vagning av djur (endast fjarrstyrningskommando)
Tid
1°] 2°] 3° | 4°| 5°] 6°| 7°| 8| 9°]10°| 11°| 12°| 13°| 14°| 15°| 16°| 17°| 18°
tid sy | = mellanslag tidsvarde s mellanslag
Medelvarde
1° | 2° | 3° | 4° | 5° | 6° | 7°| 8 | 9° |10°|11°|12°|13°|14°|15°|16°|17°|18°
medel = mellanslag medelviktvarde mellanslag | g
12.6 Fjarrstyrningskommandon
Instruktion Funktion
"T" = H54 Tarering
"C" = H43 Justering
"E" = H45 Overforing av stabilt vagningsvarde
"M" = H4D Meny
"O" = H4F ON/OFF
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12.7 Skrivarlage

For att sékerstalla kommunikation mellan vagen och skrivaren maste foljande

forutsattningar uppfyllas:

e Vagen ska anslutas till skrivarens granssnitt med hjalp av avsedd kabel.
Storningsfri drift sakerstalls endast med hjélp av lamplig granssnittskabel av

fabrikatet KERN.

e Vagens och skrivarens 6verforingshastighet maste stamma, se avs. 9.3.

Utskriftsexempel:

vagningslage / funktion med toppvarde

.......... 22.000 g

Bestamning av densitet

= 2.80066 g/cm3d

d Matvéarde "densitet"

R&kning av stycken

Pcs 100
Weight:  300.000 g
PMU: 3.000 g

PCS Antal delar

Vikt Vikt av lastade delar

PMU Medelstyckvikt

Bestamning av procentvarde

Perc. 20 %
Weight: 30.000 g

Perc Indikeringsvarde [%]
Vikt Indikeringsvérde [%]
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Driftlage for vagning av djur

Time 6 Sec

Ave.: 59.446 g
Summeringslage

1. 14.156 g

2. 18.226 g

S= 32.382 g

Vagning med tolerans

Weight : 0.00g
-LOW-

Weight : 49.20¢g
-OK-

Weight : 249.20g
-HIGH-
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13 Felmeddelanden

Viktvardet ostabilt eller omgjlig nollstélining.

ERRO1 Kontrollera omgivningsférhallanden.
ERRO2 Justeringsfel, ex. ostabila omgivningsférhallanden.
ERRO3 Justeringsfel ex. fel justeringsvikt
ERRO4 Styckvikt for liten/ostabil

Datatverforing omgjlig, eftersom viktvardet ar ostabilt.
ERRO5 o e

Kontrollera omgivningsforhallanden.
ERRO6 Viktvardet i laget for bestamning av densitet ostabilt.

Kontrollera omgivningsférhallanden.

ERRO7 Felaktig data datainlasning
(rékning av stycken, bestémning av densitet,...)

ERROS8 Fel vid intern justering

Overskridet kapacitetsomrade.

“UNLOAD”: o ..
UNLO Kontrollera vagplattans lage.
“CAL But” Justera vagen.
[ il = | | Overskridet kapacitetsomrade, lasten 6verskrider vagens

kapacitet. Avlasta vagen.

Lewwewwwo | Overskriden vagningstid, ex. ef monterad vagplatta.

14 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

Koppla bort strommen innan arbete med underhall, reng6ring och
reparation av apparaten paborjas.

14.1Reng0ring

Anvand inte aggressiva rengoringsmedel (I6sningsmedel osv.) utan rengdr apparaten
endast med en trasa fuktad med mild tvattlut. Se till att vatskan inte tranger in inne i
apparaten och efter rengéring torka torrt med hjalp av en mjuk trasa.

Losa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Spillt vagt material ska avlagsnas omedelbart.
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14.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

Service och underhall av apparaten far endast utféras av KERN utbildad och
auktoriserad personal.
Koppla bort vagen fran néatet innan hdljet 6ppnas.

14.3 Bortskaffning

Bortskaffning av forpackningen och apparaten ska ske i enlighet med landets eller
lokal lagstiftning som géaller pa apparatens driftsplats

15 Hjalp vid sma fel
Vid programfel ska vagen stangas av och kopplas ifran natet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Hjalp:
Fel Mojlig orsak

Viktindikeringen lyser inte.

Vagen &r inte paslagen.

e Bruten anslutning till elnatet (ej ansluten/skada
stromsladd).

e Spanningsbortfall.

e Felaktigt isatta eller urladdade
batterier/ackumulatorer.

e Batterier/ackumulatorer saknas.

Viktindikeringen &ndras hela
[ ]

tiden. Korsdrag/luftrorelser.

e Bordet/underlaget vibrerar

e Vagplattan ar i kontakt med frammande foremal.

e Elektromagnetiska falt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats/om mgjligt, stang av
utrustning som orsakar stérningar)

ngg%%ﬂ%seﬂtggk%;t' Viktindikeringen &r inte nollstalld
Felaktig justering.

Stora temperaturvariationer.

Erfordrad uppvarmningstid har inte iakttagits.
Elektromagnetiska félt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats/om mgjligt, stang av

utrustning som orsakar stérningar)

Vid andra meddelande ska vagen stangas av och slas pa igen. Om felmeddelandet
inte forsvinner meddela tillverkaren.
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